Checkliste Minimalmengenschmierung

ThermoGrip® Schrumpffutter

1-Kanal MMS

2-Kanal MMS

O

Maschinenschnittstelle: HSK
(andere auf Anfrage)

]
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Schaftdurchmesser WZ
A-MaB
Wuchtbohrungen Ja

Nein

10

Ubergabe Werkzeugschaft
Kegel 90° (DIN69090)
Plan

Sonder

Bei 2-Kanal MMS erforderlich
Durchmesser Austrittsbohrung

Anzahl Austrittsbohrungen

H! OoOod

Datentrager

Wenn “Ja”, Typ:

Ja D
Nein D

H

Mit Farbkennzeichnung (Griin)

Ja ]
Nein D

lhre Anschrift:

Firma

Name, Vorname

StraBe, Hausnummer

PLZ, Ort

E-Mail

an: Herrn Ulrich Zierer,
E-Mail: uzierer@bilz.de
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